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(54)   수지  색 체 특     한 색 체 특  

(57)  

본   듈  착 , 상   듈  수지  공 하  한 사 ; 상   듈 내 에 

어, 상  사  공  수지가 러가는 통 가 는  하는 스프루블   러 블 , 상

러 블  하단에 어 상   통과한 수지가 는 , 수지  도  어하  한 도

 , 상  러 블   에 수지가 하는 공동(cavity)  하는 수지 체  포함하는

상   듈;  포함하는 색 체 특   공한다.

본  수지  색 체 특    그  공함 , 사 공  에  수지  색 체

특 에 라 색 체 수행 과  운 식   하는 과  갖는다.  통해 시행착  

복하지  수지  색 체  수행할 수 므 , 결과  수지  색 체에 는 시간  단 하고

색 체에 는 수지량도 감 , 색 체   비  감 는 과  갖는다.

  도 - 도5
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특허청  

청 항 1 

삭

청 항 2 

 듈  착 , 상   듈  수지  공 하  한 사 ;

상   듈 내 에 어, 상  사  공  수지가 러가는 통 가 는  하는 스

프루블   러 블 ,

상  러 블  하단에 어 상   통과한 수지가 는 ,

수지  도  어하  한 도  ,

상  러 블   에 수지가 하는 공동(cavity)  하는 수지 체  포함하는 상  

듈;

 포함하고, 

상   듈

상   듈  고 과 가동  개하   상    수지가 상  가동  달  나  수

도  해주는 스프루 락 핀,

상  가동 에 달 나  상    수지  취 하여 주는  핀  포함하 ,

상  에 연결  상  러 블  하단  는 다   보다 가는 직경   고, 상

 수지 체 는 상    간격 격  에 는 색 체 특  .

청 항 3 

2항에 어 ,

상  수지 체 는 원통   상  는 색 체 특  .

청 항 4 

2항에 어 ,

상  는 'ㄱ'  태 고, 상  사 에  공  수지는 상  스프루블  , 상  러 블  ,

 거쳐  ,

상  스프루 락 핀  끝  상    수지  당  수 는 상  ,

상   핀  끝  상  수지 체 에 한  수지  맞닿게 도  는 색 체 특  

.

청 항 5 

4항에 어 ,

상  스프루 락 핀  끝 과 상   꺾 는 

상   내  수지가   맞물리게 는 철 상  는 색 체 특  .

청 항 6 

2항에 어 ,

상   듈
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상  사  고  에 체결하여 상   듈  고 시키는 고  플 트;

상   도 어  해 상  고  플 트에 하게  1 단열 ;

상  1 단열 에 하게  비티 플 트;

상  러 블 과 2 단열  사 에 어 열   차단할 수 도  공간  만들어주는 코어 플 트;

상   도 어  해 상  코어 플 트에 하게  상  2 단열 ;

트 플 트  동하  해 공간  만들어주는 공간블 ;

상  에 는 수지가  후,  수지  어  취 하  한  1  2 트 플 트;

상   듈  가동  상  사  에 하는 가동  플 트;

상  1  2 트 플 트에 해 수지  취 한 후에 상   듈  원상 복 시켜주는 리  핀;

  포함하는 색 체 특  .

청 항 7 

2항에 어 ,

상  는

상   에 한 상  스프루블 에 어 상   감싸는 드  상  러 블 에 

어 상   감싸는 매니폴드  포함하고,

상  도 는 수지  도 어  해 상   주변에 는 열   색 체 특  .

청 항 8 

2항에 어 ,

상  사 는

사  수지가 공 는   상   듈  수지  공 하는  사   포함하 ,

수지  통 가 는 럴;

상  럴  감싸  어 도  어하  한 사  드 ;

상  럴 에 어 하는 스크루;

상  스크루  시키는 동 닛;

상  동 닛  도  어하는 도 어수단;

수지  사 도  도  하고 어하는 사  어 ;

상   듈  개  수지 취  한 가동  ;

 포함하고,

상  사  어  어하에 상  도 어수단과 상  사  드  동 시켜 상  사   통

해 상   듈에 공 는 수지  사 도  도  어하는 색 체 특  .

청 항 9 

2항에 어 ,

상  도  상   하여 수지  도  어하는 도 어 ;

상  에   수지 물  시편들과 상  수지 체 에  취  시편에 한 그  스케  값

결 하고 에 근거하여 색 체 특  하고 평가하는 처리 ;

  포함하는 색 체 특  .
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청 항 10 

7항에 어 ,

상  도  상   하여 수지  도  어하는 도 어   포함하고,

상  도 어 는 상   듈에  상  드 , 상  매니폴드  어하여 상   통과하

는 수지  도  어하는 색 체 특  .

청 항 11 

삭

청 항 12 

사 에 착 어 수지  색 체 특  하  한  듈 ,

 듈 내 에 어, 상  사  공  수지가 러가는 통 가 는  하는 스프루블

  러 블 ,

상  러 블  하단에 어 상   통과한 수지가 는 ,

수지  도  어하  한 도  ,

상  러 블   에 수지가 하는 공동(cavity)  하는 수지 체  포함하고,

상   듈

상   듈  고 과 가동  개하   상    수지가 상  가동  달  나  수

도  해주는 스프루 락 핀,

상  가동 에 달 나  상    수지  취 하여 주는  핀  포함하 ,

상  에 연결  상  러 블  하단  는 다   보다 가는 직경   고, 상

 수지 체 는 상    간격 격  에 는  듈.

청 항 13 

12항에 어 ,

상  수지 체 는 원통   상  는  듈.

청 항 14 

12항에 어 ,

상  는 'ㄱ'  태 고, 상  사 에  공  수지는 상  스프루블  , 상  러 블  ,

 거쳐  ,

상  스프루 락 핀  끝  상    수지  당  수 는 상  ,

상   핀  끝  상  수지 체 에 한  수지  맞닿게 도  는  듈.

청 항 15 

14항에 어 ,

상  스프루 락 핀  끝 과 상   꺾 는 

상   내  수지가   맞물리게 는 철 상  는  듈.

청 항 16 

12항에 어 ,

상   듈
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상  사  고  에 체결하여 상   듈  고 시키는 고  플 트;

상   도 어  해 상  고  플 트에 하게  1 단열 ;

상  1 단열 에 하게  비티 플 트;

상  러 블 과 2 단열  사 에 어 열   차단할 수 도  공간  만들어주는 코어 플 트;

상   도 어  해 상  코어 플 트에 하게  상  2 단열 ;

트 플 트  동하  해 공간  만들어주는 공간블 ;

상  에 는 수지가  후,  수지  어  취 하  한  1  2 트 플 트;

상   듈  가동  상  사  에 하는 가동  플 트;

상  1  2 트 플 트에 해 수지  취 한 후에 상   듈  원상 복 시켜주는 리  핀;

  포함하는  듈.

청 항 17 

12항에 어 ,

상  는

상   에 한 상  스프루블 에 어 상   감싸는 드  상  러 블 에 

어 상   감싸는 매니폴드  포함하고,

상  도 는 수지  도 어  해 상   주변에 는 열    듈.

청 항 18 

2항 내지 10항  어느 한 항  색 체 특   한 수지  색 체 특  ,

상  사 에 상   듈  착하는 1단계;

검 수지  공 하여 상   듈   상  검 수지가  지 사 하는 2단계;

 상   원재료 수지   N  사 하고,  N  사  과   상  에  는 수지 물

각 n(N > n) 마다  째 사 지 식별 식  착하고 시편  보 하는 3단계;

상   듈   내 수지   후 상  수지 체 에 하여  수지  취 하는 4단계;

상  3단계에  보  시편들에 한 그  스케  값  결 하는 5단계;

상  4단계에  취 한 상  수지 체  시편에 한 그  스케  값  결 하는 6단계;

상  5단계  상  6단계  결과  하여 수지  색 체 특  하고 평가하는 7단계;

 포함하는 색 체 특  .

청 항 19 

18항에 어 ,

상  검 수지는  상   원재료 수지  비결  수지 또는 결  수지가 첨가물  하

여 검 색  착색  수지 ,

상  첨가물  료, 염료 또는 필러  색 체 특  .

청 항 20 

18항에 어 ,

상  5단계  상  6단계에  그  스케  값  상  시편  스 하여 그  미지  변 한 후 미지

프트웨어  하여 결 하는 색 체 특  .
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청 항 21 

18항에 어 ,

상  5단계에

각각  시편에 한 그  스케  값  한 시편 에   간격  복수  지 에  하고,  평균하

여 결 하는 색 체 특  .

청 항 22 

18항에 어 ,

상  6단계에

상  수지 체  시편에 한 그  스케  값 ,

상  에  가    닥 라 할 , 상  닥 에   동하   간격  복수  지

에  하고,  평균하여 결 하는 색 체 특  .

청 항 23 

18항에 어 ,

상  7단계는

상  5단계  그  스케  값  하여 x  사 수 n, y  그  스케  하여 도시  그래프 ,

상  6단계  그  스케  값  하여, 상  수지 체 에  상  에  가    닥

라 할 , x  상  수지 체  닥  , y  그  스케  하여 도시  그래프 또는

 그  스케  값들  평균값/M  계산한 체 (여  M  그  스케  값  어 는

단계   개수)

에 근거하여 수지  색 체 특  하고 평가하는 색 체 특  .

청 항 24 

18항에 어 ,

상  1단계 후에 상  사  상   듈  도  하고,  도  도 어  수행하는 단계

  포함하는 색 체 특  .

  

 술  

본  사  착   듈  한 사 수지  색 체 특     한 색 체 특  [0001]

에 한 것 다. 체 , 수지  색 체 특  하  해   하여, 사  공

 수지  색 체 특  사 에 하고 평가하는   그 에 한 것 다.

 경  술

사  공  에는 하나   여러 색  갖는  하고  하는 경우가 많 ,   핫러  [0002]

에  색  체가 하게 어나지 는 경우가 빈 하다. 색 체는 동 수지(동  수지 사에  나  동

 수지)가 색  다  경우에  사 하여 사  과  에 체하는 것  미한다. 보통 어

   생산할  동 한  여러가지 색   생산하여  하는  빈 하게 생한다.

보통 생산량  주 많  경우 검 과 색   또는  다   사 하여 생산하 도 하지만 

든 색에 개별  사 하는 것  비  에  어 운 다. 또한, 생산량   경우에는 든 

한   생산하여  하므  특 색  사 하다가 다  색  사 하  해 는  색   거
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하는 색 체 과  필 하다.

 하여, 색 체 능  개량하  한 원료공  에 한 술  개시 어 다. 하나  , [0003]

래  사  또는 에 사 는 색 체 능  개량한 원료공 는 원료공  원료통

도 에  하고,   개폐 어함  원료수지  간헐  공 하는 것 다.  같  

 내  원료수지 공  단 지하고,  수지  한 실린 내  공동에 새 운 미 수지  공

하는 색 체  과는, 간단  수지  체한 후에 스크  과 사  복하므  색 체  행하는

 식에 비해  수지 비량  는 리한 과  갖는다. 그러나, 상술한 색 체  색 체에 

는 시간   과 그리 많  변하지 는 에  개  여지가 다.

러한 문  해결하  해 래 행 술문헌에  시한 실 신 문헌1  색 체 상 수지  량  스[0004]

크루에 공 하여 항상 고 도수지에 해 스크 핑 과가 큰 상태에  색 체가 행해진다.  해 색 체

에 는 시간  단 고, 색 체에 는 수지량  감 하여 재료  낭비가 어지 , 색 체  색

체 후  운  동 할 수 는  갖는다.

그러나, 에  한 래 술들  색 체 능  개량하  한 에 한 것 , 색 체  행하는  [0005]

어 한  에 하나  색 체 상 수지 체  색 체 특  고 하지 고 다. 같   하

여 색 체  행한다 하 라도 수지에 라 색 체 특  달라지는 것  하므 , 수지  색 체 특  사

에 하여 량  지  하는 것  매우 하다 할 것 다.

본  상  한 래 술  문  보 하고 , 사  착   듈  한 사 수지  색 체[0006]

특     한 색 체 특   한다.

행 술문헌

특허문헌

(특허문헌 0001) (실 신 문헌 1) KR 20-1993-0000714 Y1 1993.02.20.(KR 20-1991-0005619 U 1991.04.22.) [0007]

 내

해결하 는 과

라 , 본  루고  하는 과 는 실  사 공  에 색 체가 난  어 운 특  수지들  재하고,[0008]

도  차 는 나 수지에 라 색 체 특 에 차 가 는  고 하여, 사 수지  색 체 특  사

에 식별하여 하고  하는 것 다. 수지에 라 색  체 는 특  하여 량  지  한다

시행착  복하지  색 체  한  사  할 수 므 , 본  루고  하

는 과 는 수지  색 체 특     그  공하는 것 다.

과  해결 수단

상  술  과  해결하  해 본   듈  착 , 상   듈  수지  공 하  한[0009]

사 ; 상   듈 내 에 어, 상  사  공  수지가 러가는 통 가 는  

하는 스프루블   러 블 , 상  러 블  하단에 어 상   통과한 수지가 는 ,

수지  도  어하  한  도  ,  상  러 블   에  수지가  하는  공동

(cavity)  하는 수지 체  포함하는 상   듈;  포함하고, 상   듈  상   듈

고 과 가동  개하   상    수지가 상  가동  달  나  수 도  해주는 스

프루 락 핀, 상  가동 에 달 나  상    수지  취 하여 주는  핀  포함하 , 상  

에 연결  상  러 블  하단  는 다   보다 가는 직경   고, 상  수지 체

는 상    간격 격  에 는 색 체 특   공한다.

또한, 본  사 에 착 어 수지  색 체 특  하  한  듈 ,  듈 내 에 [0010]

어, 상  사  공  수지가 러가는 통 가 는  하는 스프루블   러 블 , 상

 러 블  하단에 어 상   통과한 수지가 는 , 수지  도  어하  한 

도  , 상  러 블   에 수지가 하는 공동(cavity)  하는 수지 체  포
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함하고, 상   듈  상   듈  고 과 가동  개하   상    수지가 상

가동  달  나  수 도  해주는 스프루 락 핀, 상  가동 에 달 나  상    수지  취

하여 주는  핀  포함하 , 상  에 연결  상  러 블  하단  는 다   보다

가는 직경   고, 상  수지 체 는 상    간격 격  에 는 

듈  공한다.

또한, 본  본 에  색 체 특   한 수지  색 체 특  , 상  사[0011]

에 상   듈  착하는 1단계, 검 수지  공 하여 상   듈   상  검 수지가

 지 사 하는 2단계,  상   원재료 수지   N  사 하고,  N  사  과   상

에  는 수지 물  각 n(N > n) 마다  째 사 지 식별 식  착하고 시편  보 하

는 3단계, 상   듈   내 수지   후 상  수지 체 에 하여  수지  취 하는 4

단계, 상  3단계에  보  시편들에 한 그  스케  값  결 하는 5단계, 상  4단계에  취 한

상  수지 체  시편에 한 그  스케  값  결 하는 6단계, 상  5단계  상  6단계  결과

 하여 수지  색 체 특  하고 평가하는 7단계  포함하는 색 체 특   공한다.

 과

본  수지  색 체 특    그  공함 , 사 공  에  수지  색 체[0012]

특 에 라 색 체 수행 과  운 식   하는 과  갖는다.  통해 시행착

복하지  수지  색 체  수행할 수 므 , 결과  수지  색 체에 는 시간  단 하

고 색 체에 는 수지량도 감 , 색 체   비  감 는 과  갖는다.

도  간단한 

도 1  본 에  색 체 특   블 도.[0013]

도 2는 본   실시 에  색 체 특   간략하게 하  한 도 .

도 3  본   실시 에  색 체 특     하  한 도 .

도 4는 본   실시 에  색 체 특   사   하  한 도 .

도 5는 본   실시 에  색 체 특    듈  하  한 도 .

도 6  본   실시 에  색 체 특    듈  개  상태  하  한 도 .

도 7    시편과 수지 체  시편   보  도 .

도 8  본   실시 에  색 체 특   순 도.

도 9는   시편과 수지 체  시편에 한 그  스케  값  그래프  도시한 도 .

 실시하  한 체  내

본 에 는  수평  사 에 색 체 특  하  한 듈  착한다.  듈  역[0014]

 꺾   갖고 고,  에 수지가 체 할 수 는 수지 체 가 ,  끝에 수지

가 다.  듈  핫러  매니폴드  경우  같  도 어  하여 등  지 다. 본 

핫러  매니폴드에  수지가 체 하여 색 체가 지연 는 상  수지에 라 달라지는 것과 사한 상  

하게 다.

본   간 체  공간에  수지  진하  동    수지  진하  하여 색 체 도[0015]

 하게 다. 수지 체  시편에 해 에  는 시편에 해 하는 는 수지 체

 에  찰 는 수지  색 체 도가 수지에 라 차 가 생하  문 다. 수지 체  시편  

   염물   하는 것 라 , 에  는 시편   실  에 나타날

염 도  하는 것  다. 염물   에 라도 사 에 크게 향  미 지 는 경우도 

므 , 수지 체  시편과   시편  함께 고 함  사 수지  색 체 특  보다 하게

하게 는 것 다. 

하, 도  참 하여 본  람직한 실시 에 해 상  한다.[0016]
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본 에  색 체 특   블 도  도 1  참 하 , 본  색 체 특  는  [0017]

듈(110)  착 ,  듈(110)  수지  공 하  한 사 (100),  듈(110) 내 에 어,

사 (100)  공  수지가 러가는 통 가 는 (도 5  12)  하는 스프루블   러 블

(도 5  11, 13), 러 블 (13)  하단에 어 (12)  통과한 수지가 는 (도 5  17), 수

지  도  어하  한 도  , 러 블 (13)   에 수지가 하는 공동(cavity)

하는 수지 체 (도 5  16)  포함하는  듈(110)  포함한다. 또한, 본  상  도  상

  하여 수지  도  어하는 도 어 (120),  (17)에   수지 물  시편들

(130)과 수지 체 (16)에  취  시편(130)에 한 그  스케  값  결 하고 에 근거하여 색 체 특

 하고 평가하는 처리 (140)   포함한다.

도 2는 본   실시 에  색 체 특   간략하게 하  한 도 다. 도 2  참 하[0018]

, 본  (12)  러가는 수지  도  하  한 상  도  열   할 수

, 러한 열  는 수지  도 어  해 (12)  주변에 다. (17)  통해 

는 수지 물  그  스케  값  결 하  해 수지 에 담  시편  보 한다. 수지 체

(16)에 한 수지는 취  후 색 체 상태 찰  한 시편  다.

도 3  본   실시 에  색 체 특     하  한 도 , 본 [0019]

 실시 에  색 체 특   사 (100)에  듈(110)  착  상태  보여주는 도 ,

도 4는 본   실시 에  색 체 특   사   하  한 도 다. 도 3과 도

4  참 하 , 본  사 (100)는 사  수지가 공 는    듈(110)  수지  공

하는  사   포함하 , 수지  통 가 는 럴, 상  럴  감싸  어 도  어하

 한 사  드 , 상  럴 에 어 하는 스크루, 상  스크루  시키는 동 닛, 상

 동 닛  도  어하는 도 어수단, 수지  사 도  도  하고 어하는 사  어 ,

 듈(110)  개  수지 취  한 가동   포함하고, 상  사  어  어하에 상

도 어수단과 상  사  드  동 시켜 상  사   통해  듈(110)에 공 는 수지

사 도  도  어한다. 상  가동  는 색 체   듈(110)  개뿐만 니라, 

에   수지  취 하  한 동 다. 여  개는  내  수지  취 하  해  열리

는 것  미한다. 상  에 수지가 공 , 스크루  에 한 마찰열과 럴  사  드

에 해 수지가 ,  수지는 스크루   스크루 단  어 스크루  통해 

 듈(110)  (12)  주 다.   수지  도  사 도는 상  사  어 에 해 어 

어 다.

도 5는 본   실시 에  색 체 특    듈  하  한 도 고, 도 6  본[0020]

  실시 에  색 체 특    듈  개  상태  하  한 도 , 도 7

  시편과 수지 체  시편   보  도 다. 도 5 내지 도 7  참 하 , 본  핵심 

  듈(110)  사 (100)에 착 어 수지  색 체 특  하  한  듈 ,  듈

(110) 내 에 어, 사 (100)  공  수지가 러가는 통 가 는 (12)  하는 스프루블

(11)  러 블 (13), 러 블 (13)  하단에 어 (12)  통과한 수지가 는 (17), 수

지  도  어하  한 도  , 러 블 (13)   에 수지가 하는 공동(cavity)

하는 수지 체 (16)  포함한다.  듈(110)  도 6에  보   같 ,  듈(110)  고 과

가동  개하   (12)   수지가 상  가동  달  나  수 도  해주는 스프루 락 핀

(15), 상  가동 에 달 나  (12)   수지  취 하여 주는  핀(14)  포함하 , (17)에

연결  러 블 (13) 하단  는 다   보다 가는 직경   고, 수지 체 (16)는

(17)   간격 격  에 다. 수지 체 (16)는 수지가 하는  여러가지

상   가능하 ,  원통   상   수 다. 수지  통  (12)는 스프루블

(11)   러 블 (13)에  해  여러가지  태   가능하나,  사 에  착 는   듈  고 하여

 'ㄱ'  태   수 다. 사 (100)에  공  수지는 스프루블 (11)  , 러 블 (13)  ,

(17)  거쳐  고, 스프루 락 핀(15)  끝  (12)   수지  당  수 는 상

 ,  핀(14)  끝  수지 체 (16)에 한  수지  맞닿게 도  다. 

(12)에   수지   듈(110)  상  가동  달  나  수 도  하  해 스프루 락 핀(15)

끝 과 (12)  꺾 는  (12) 내  수지가   맞물리게 는 철 상   수

다.
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상  는 (12)  에 한 스프루블 (11)에 어 (12)  감싸는 드  러 블 (1[0021]

3)에 어 (12)  감싸는 매니폴드  포함하고, 상  도 는 수지  도 어  해 (12)

주변에 는 열  가  수 다. 에  한 도 어 (120)는  듈(110)에  상

 드 , 상  매니폴드  어하여 (12)  통과하는 수지  도  어한다.

본  색 체 특  에 는 사 (100)   듈(110)에  도 어  수행한다. 사 (100)[0022]

는 사   도,  듈(110)  스프루블 (11), 러 블 (13)  도  각각 독립  역  어

한다.

또한, 본   듈(110)  사 (100)  고  에 체결하여  듈(110)  고 시키는 고[0023]

플 트(1), (12)  도 어  해 상  고  플 트에 하게  1 단열 (2), 1 단열

(2)에 하게  비티 플 트(3), 러 블 (13)과 2 단열 (5) 사 에 어 열   차단

할 수 도  공간  만들어주는 코어 플 트(4), (12)  도 어  해 코어 플 트(4)에 하게

 2 단열 (5), 트 플 트  동하  해 공간  만들어주는 공간블 (6), (12)에 는 수

지가  후,  수지  어  취 하  한  1  2 트 플 트(7, 8),  듈(110)

가동  사 (100)  에 하는 가동  플 트(9), 1  2 트 플 트(7, 8)에 해 수

지  취 한 후에  듈(110)  원상 복 시켜주는 리  핀(10)   포함한다. 도 6  참 하 , (12)

내에   수지가 상  가동  달 나  1  2 트 플 트(7, 8)  트 핀(14)에 해 취

는 과  해할 수 다. 쪽 고  고 므  동하지 고, 쪽 가동   열 는

쪽  동하고  닫  는 쪽  동하 , 가동 에   는 트 플 트  

쪽  어 (12) 내에  수지  어내도  동 한다.

도 8  본   실시 에  색 체 특   순 도 다. 도 8  참 하 , 본 에  색[0024]

체 특   한 수지  색 체 특  , 사 (100)에  듈(110)  착하고, 사

(100)   듈  도  하고,  도  도 어  수행하는 1단계(도 8  S1, S2), 검 수지

 공 하여  듈(110)  (17)  상  검 수지가  지 사 하는 2단계(도 8  S3), 

 상   원재료 수지   N  사 하고,  N  사  과   (17)에  는 수지 물  각

n(N > n) 마다  째 사 지 식별 식  착하고 시편  보 하는 3단계(도 8  S4, S5),  듈

(110)  (12) 내 수지   후 수지 체 (16)에 하여  수지  취 하는 4단계(도 8  S6),

상  3단계에  보  시편들에 한 그  스케  값  결 하는 5단계(도 8  S7), 상  4단계에

취 한 수지 체 (16)  시편에 한 그  스케  값  결 하는 6단계(도 8  S8), 상  5단계  상

 6단계  결과  하여 수지  색 체 특  하고 평가하는 7단계(도 8  S10)  포함한다.

상  2단계  상  검 수지는  상   원재료 수지  비결  수지 또는 결  수지가[0025]

첨가물  하여 검 색  착색  수지 , 상  첨가물  료, 염료 또는 필러가  수 다. 사

 수지는 크게 나누어 결 과 비결  는 , 료나 염료  쓰지  경우 결  하고

비결  하다. 검 수지는 첨가물에 해 색  가  진하게 들어간 경우 , 결  경우 검 /

 간, 비결  경우 검 /  간  색 체는 가  어 운 경우 과 동시에 색 체가  는지 여  가

 뚜   별할 수 는 경우 므    삼  색 체 특  평가하 는 도에  검 수지

한다.

 언 한 도 7    시편과 수지 체  시편   보  도 ,  참 하 , 도 에[0026]

시  시편  지 에  그  스케  값  결 하여 수지  색 체 특  하고 평가하게 다.

상  5단계  상  6단계에  그  스케  값  상  시편  스 하여 그  미지  변 한 후 미지[0027]

프트웨어  하여 결 한다.  과   한 처리 (140)에  실행 다.

상  5단계에  각각  시편에 한 그  스케  값  한 시편 에   간격  복수  지 에  [0028]

하고,  평균하여 결 한다. , 시편들  스 하여 0~255 단계  그  스케  값  얻  수 다. 

(17)에   수지 시편  색상  보통 진하 가 연  변하 도 하고 갑  진해지 도 하는 등

항상 가능한 것  니므  한 시편 에   간격  여러 에  하여 평균값  하는 , 

들어, 시편 체에 걸쳐 3cm 간격  할 수  것 다.

상  6단계에  상  에  가    닥 라 할 , 닥  원래  검 색  가  많[0029]

남   것 ,   새      수지에  여  나가  색  어   것 다.
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라 , 상  수지 체  시편에 한 그  스케  값  상  닥 에   동하   간격

복수  지 에  하고,  평균하여 결 한다. ,  같  0~255 단계  그  스케  

할 경우 닥에   동하   10개 지 에   평균하고  255  나누어 체  평가할 수 다.

또한,  닥에   동하  체  도가 다  것 므 ,  들어,   검   RGB(Red/

Green/Black)  0/0/0  하여  255/255/255  가  간 도  체  하여 평가할 수도

다.

상  7단계는, 상  5단계  그  스케  값  하여 x  사 수 n, y  그  스케  하여[0030]

도시  그래프 , 상  6단계  그  스케  값  하여, 상  수지 체 에  상  에  가  

 닥 라 할 , x  상  수지 체  닥  , y  그  스케  하여 도

시  그래프 또는  그  스케  값들  평균값/M  계산한 체 에 근거하여 수지  색 체 특

하고 평가하게 다. 여  M  그  스케  값  어 는 단계   개수  미한다. 

들어, 0~255 단계  그  스케  하는 경우, M = 255가 다. 도 9는 상  5단계  상  6단계에

얻어진   시편과 수지 체  시편에 한 그  스케  값  그래프  도시한 도 다. 도 9에

별 물  평균 그  스케  도시한  그래프  참 하 , N  사  과   수가 낮  경우에 255

에 가  그  스케  값들  근 한 경우 색 체가    것  평가할 수 다. 또한, 도 9에  수지

체 (16) 닥  에 한 그  스케  값  도시한 래 그래프  참 하 , N  사  후 닥

  곳 지 그  스케  값  게 나타난 경우 색 체가    것  평가할 수 다.  도

9에 , 수지 A  수지B  비 하  수지B가 색 체가 보다 원  는 수지  것  단할 수 는 , 는

상  특 나  수지  특  해  수지 간 비  통해 색 체 특   할 수

다.

 같  과  통해 색 체 특   평가한 후에는 그 결과에 라 색 체 수행 과  운  식[0031]

  택할 수 는  다.  들어, 색 체 특  거나  주에 는 경우 특별한

고  없   행  색 체  수행하거나  운 하   것 다. 그러나, 색 체 특  지 

것  나타난 경우에는 색 체  진하  해 특별한 술   등  사 에 동원하거나, 주 량한 경

우에는  별도  운 하는 공업  수단  사 하여 시행착  피할 수 다. 

 

1: 고  플 트                         2: 1 단열[0032]

3: 비티 플 트                         4: 코어 플 트

5: 2 단열                               6: 공간블

7: 1 트 플 트                     8: 2 트 플 트

9: 가동  플 트                         10: 리  핀

11: 스프루 블                             12: 

13: 러 블                                14: 트 핀

15: 스프루 락 핀                           16: 수지 체

17:                                  100: 사

110:  듈                             120: 도 어

130: 수지 체  시편    시편

140: 처리
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